17812 DTM PoluRan i2 DTM

Dvouslozkovy vysokosusSinovy antikorozni zaklad /
vrchni natér zaloZzeny na technologii DCC s velmi
rychlym schnutim. Diky svym vlastnostem vyrazné
zkracuje proces aplikace a umozZnuje okamzitou
manipulaci.

APLIKACE

Rychleschnouci antikorozni zaklad na tryskané ocelové a
rizné kovové i nekovové materidly. Vyrazné pfispiva
k urychleni aplikace. DCC technologie urychluje proces
aplikace svyslednym velmi tvrdym povrchem.

DTM (directly to metal - aplikovatelny pfimo na kov).

PRACOVNI POSTUP

Smés: 178i2 DTM PoluRan 2 dily objemové

i2 DTM

901V PoluRan
tuzidlo

1 dil objemoveé

Pokyny pro michani: Smichejte komponent baze a tuzidla,
nejlépe pomoci mechanického michaciho
zafizeni. Teplota smési pfi aplikaci by
méla byt nejméné 10 °C.

Redén: Smés muze byt aplikovana bez fedéni pfi
pouziti airless stfikaci techniky. Pro
aplikace vzduchovou stfikaci pistoli musi
byt pfidano fedidlo PU5801

Zpracovatelnost 20 min.

smési:

pfi teploté 20 °C.

Podminky aplikace: Pro dosazeni odpovidajicich vysledku
musi byt okolni teplota nejméné 10 °C
Teplota podkladu by méla byt nejméné

3 °C nad bodem kondenzace. Pfi aplikaci
a schnuti prostory dobre vétrejte. To je
nezbytné pro ziskani dobrych podminek
schnuti.

Zptisob aplikace: Airless nebo airmix stfikaci technikou.

PFiprava povrchu musi byt v souladu

Ptiprava povrchu: 1]
s CSN EN ISO 12944 -4

TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

Stupeni lesku
Odstin
Obsah suSiny
VvOoC

Specificka
hmotnost

TlousStka
suchého filmu

Teoreticka
vydatnost

Prakticka
vydatnost

Tepelna
odolnost

Mat

Standardni odstiny RAL, NCS 2

73 % (z objemu smési)

275 g/l

1,35 kg/l (po smichani komponentu) pti 20 °C
Standard: 100 pm

(v zavislosti na zpasobu aplikace)

7,3 m?/l pro tloustku suchého filmu 100 pm

Prakticka vydatnost zavisi na raznych
okolnostech. Pro airless stfikani:

- velké plochy : 70% teoretické vydatnosti.
- malé plochy: 50% teoretické vydatnosti.

Maximalné 120 °C

Doba schnuti (pfi tloustce suchého filmu 100 pm):

Teplota

Odolny prachu

Na dotek

20°C

10 min.

15 min.

Béhem doby schnuti a vytvrzovani musi byt relativni vihkost
v rozmezi 50-90%.

... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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17812 DTM PoluRan i2 DTM

UDAJE PRO APLIKACI

Redidlo

Doporucené
fedéni

Pramér trysky

Tlak pratoku

Tloustka suchého

filmu

Redidlo

Doporucené
fedéni

Prameér trysky

Tlak pratoku

Tloustka suchého

filmu

Airless st Fikaci
technika

PU5801
0-5%
0,015 inches

140 bar

100pm

Vzduchova
stFikaci pistole

PU5801

5-10% z objemu
smési

2 mm

3-4 bar

60-80 um

Airmix
PU5801
5-10 %

0,015 inches
70 bar

100 pm

Stétec-vale éek

S5102

0-5 % z objemu
Smési

60 uym

ZIVOTNIi PROSTREDI A OCHRANA ZDRAVI

V souladu s EU normou 67/548/EEG a
v souladu s narizenimi o
nebezpecnych latkach.

Znaceni

Skodlivy a drazdivy pfi kontaktu

s pokozkou, o¢ima a pfi vdechnuti. Pfi
zasazeni oci ihned vyplachnéte
velkym mnoZzstvim vody a vyhledejte
Iékare. Béhem aplikace nejezte,
nepijte a nekurte.

UN 1263

OSTATNI UDAJE
Baleni 20 | plechovky a 200 | barely.
Redidlo ve 1I, 5l a 201 plechovkéch.

Skladovatelnost 12 mésicl v originalnim, dobfe
uzavieném baleni, uskladnéném pfi
teploté od +5°C do +40°C.
Upozornéni Vyrobce a dodavatel nemaji vliv na
zplsoby a podminky aplikace, proto
nemaji Zzadnou odpovédnost za data
uvedend v technickém listu

Cisténi nastroju: lhned po aplikaci pomoci fedidla EP5801.

Baril NL Tel.: +31 (0) 73 6419 890
Baril USA Tel.: +1 260 665 8431

Baril Polska Tel.: +48 (0) 32 271 01 83
Baril China Tel.: +86 (0)10 64413363
Baril CZ Tel.: +420 554 625 700
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... snadna aplikace, dlouhodoba zivotnost, kvalita natéru !
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